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Instrukcja stosowania

Swiattoutwardzalny, jednobuteleczkowy
materiat taczacy Opis materiatu

KoNbond LC jest swiattoutwardzalnym systemem
taczgcym stosowanym w potgczeniu z technikg
catkowitego wytrawiania tkanek. W sktad materiatu
KoNbond LC wchodzi primer i bond. System ten
naktadany jest w jednym etapie i nie wymaga
dodatkowego mieszania.
KoNbond LC jest przeznaczony do uzyskania
silnego potgczenia materiatéw ztozonych
i kompomerdw do szkliwa i zebiny oraz do metali
nieszlachetnych i szlachetnych. KoNbond LC jest
Ce 0297 kompatybilny prawie ze wszystkimi
Swiattoutwardzalnymi materiatami ztozonymi.
W przypadkach, gdy zalecany jest system tgczacy
0 podwadjnym mechanizmie polimeryzacji, nalezy
KoNbond LC potgczyé z materiatem KoNbond LC
Activator w stosunku 1:1.

Wskazania

o Materiat fgczacy do szkliwa i zgbiny podczas
bezposredniego wypetniania ubytkow
Swiattoutwardzalnymi materiatami ztozonymi lub
materiatami kompomerowymi.

o Materiat fgczgcy z metalami szlachetnymi
i nieszlachetnymi.

o Materiat fgczgcy podczas cementowania
uzupetnien protetycznych z materiatéw
catkowicie ceramicznych i kompozytowych,
wykonanych metoda posrednig (wktady
koronowe, naktady, licowki).

¢ Impregnowanie kanatéw korzeniowych przed
wypetnianiem lub cementowaniem pasywnych
lub wkrecanych wktadéw koronowo-
korzeniowych.

Przeciwwskazania

e Materiatu KoNbond LC nie nalezy stosowaé
u pacjentéw o znanej nadwrazliwosci na
ktorykolwiek z jego sktadniki.

¢ Materiatu KoNbond LC nie nalezy stosowac¢
z materiatami chemoutwardzalnymi i
materiatami o podwojnym mechanizmie
polimeryzacji.

Dziatania niepozadane

U pacjentéw z nadwrazliwoscig na sktadniki
materiatu KoNbond LC moze wystgpi¢ reakcja
uczuleniowa. W takich przypadkach nie nalezy
stosowac tego materiatu.

Interakcje



Materiaty zawierajgce zwigzki fenolowe (np.
eugenol) hamujg polimeryzacje materiatu
KoNbond LC.
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Bezposrednie wypetnianie ubytkéw
Swiatloutwardzalnymi materiatami
ztozonymi lub kompomerami

Izolacja

Korzystne jest zatozenie koferdamu.
Opracowanie ubytku

Ubytek nalezy opracowaé wedtug zasad
techniki adhezyjnej, tj. w sposéb najbardziej
oszczedzajgey twarde tkanki zeba. Wszystkie
brzegi szkliwa zebdw przednich nalezy $cigé
skosnie. W ubytkach w zebach
przedtrzonowych i trzonowych brzegéw
szkliwa nie zukosnia¢ i unika¢ opracowania
bez stopnia.. Nastepnie ubytek wyptukac
wodg w celu usuniecia wszelkich
zanieczyszczen i wysuszy¢ powietrzem
wolnym od wilgoci i oleju. Zatozy¢ koferdam
Ochrona miazgi

W przypadku, gdy uzywany bedzie system
tgczacy ze szkliwem i zebing, dopuszczalne
jest zrezygnowanie z zatozenia podktadu.
Jedynie w ubytkach gtebokich, szczegdinie
miejsca w poblizu miazgi, nalezy pokry¢
cienkg warstwg materiatu podktadowego,
zawierajgcego wodorotlenek wapniowy.
Wytrawianie

Na powierzchnie szkliwa natozy¢ 37% kwas
fosforowy i pozostawi¢ go na powierzchni
szkliwa na 30 sekund. Nastepnie pokry¢ caty
ubytek kwasem fosforowym i pozostawi¢ na
dalsze 15 sekund. Maksymalny czas
wytrawiania zebiny nie powinien przekroczy¢
20 sekund. Nastepnie kwas fosforowy
wyptukac strumieniem wody. Powierzchnig
zeba osuszy¢ sprezonym powietrzem bez
oleju. Nie przesuszy¢ zebiny. Prawidtowo
wytrawiona powierzchnia zebiny powinna byc¢
kredowo-biata. W przypadku zanieczyszczenia
powierzchni ubytku, wytrawianie nalezy
powtérzyé.

Ostrzezenie

Nalezy unika¢ kontaktu materiatu
wytrawiajgcego z skorg, btong sluzowg

i oczami. W przypadku zetkniecia, moze on
spowodowac niewielkie podraznienie

i wywotac reakcje nadwrazliwosci na
metakrylany. Nalezy natychmiast przemy¢
oczy duzg iloscig wody.

Naktadanie materiatu t3czgcego

Natozy¢é materiat tgczgcy KoNbond LC na
szkliwo i zebine za pomocg szczoteczki
intensywnie wciera¢ przez 30 sekund.
Nastepnie materiat tgczgcy ostroznie suszyé
tagodnym strumieniem powietrza bez wody i
oleju przez 15 sekund i polimeryzowac przez
20 sekund lampg diodowg lub halogenowg o
intensywnosci $wiatta powyzej 500 mW/cm?.
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Naktadanie drugiej warstwy materiatu
fgczgcego

Natozy¢ drugg warstwe materiatu KoNbond LC
i za pomocg szczoteczki i wciera¢ go przez
30 sekund. Nastepnie suszy¢ strumieniem
powietrza bez wody i oleju przez 15 sekund i
polimeryzowac przez 20 sekund lampg
diodowg lub halogenowg o intensywnosci
$wiatta powyzej 500 mwW/cm?.

Naktadanie materiatu wypetniajgcego
Naktadanie, polimeryzacja i opracowania
wypetnienia nalezy wykonaé¢ zgodnie z
instrukcjg stosowania wybranego materiatu
wypetniajgcego

KoNbond LC jako system taczacy przed
cementowaniem uzupetnien w kanale
korzeniowym

Opracowanie kanatu

Bardzo wazna jest izolacja zeba za pomocg
koferdamu. Kanat korzeniowy przeptuka¢ 3%
roztworem nadtlenku wodoru lub roztworem
podchlorynu sodu. Po wysuszeniu kanatu
nalezy umiesci¢ w przygotowanym kanale
wktad korono-korzeniowy celem ostatecznej
kontroli wymaganej dtugosci wktadu.
Naktadanie materiatu KoNbond LC do kanatu
korzeniowego

W przypadku, gdy do pokrycia $cian kanatu
korzeniowego materiatem KoNbond LC nie
mozna zastosowacé szczoteczki, nalezy
KoNbond LC wprowadzi¢ go do kanatu za
pomoca strzykawki i pozostawi¢ w nim na

60 sekund. W przypadku, gdy jest to mozliwe,
materiat wetrze¢ w Sciany korzenia za pomocg
szczoteczki. Nadmiar materiatu usung¢

z kanatu korzeniowego za pomocg
delikatnego strumienia suchego powietrza lub
za pomocg miekkich papierowych sgczkow.
KoNbond LC polimeryzowa¢ swiattem lampy
halogenowej lub diodowej przez 20 sekund.
Naktadanie cementu

Cement natozy¢ i polimeryzowaé zgodnie

z instrukcjg stosowania producenta materiatu.

Specjalne zastosowania cementu

KoNbond LC

Naprawa koron i mostéw wykonanych z metali
szlachetnych i nieszlachetnych licowanych
materiatem ceramicznym

Przygotowanie powierzchni uzupetnienia
Schropowaci¢ powierzchnie metalu lub
uszkodzonej porcelany za pomoca wiertta

Z nasypem diamentowym (40 ym). W
przypadkach uzasadnionych klinicznie,
dodatkowo wypiaskowac¢ (za pomocg
wewnatrzustnej piaskarki).

Na schropowacong powierzchnie natozy¢ 37%
kwas fosforowy. Po 30 sekundach sptukaé go
doktadnie wodg i wysuszy¢.

Naktadanie materiatu KoNbond LC

Wetrze¢ materiat KoNbond LC na
przygotowang powierzchnie metalu i suszyé
przez 15 sekund strumieniem powietrza bez



wody i oleju. Polimeryzowac¢ lampg diodowg
lub halogenowg o intensywnosci swiatta
powyzej 500 mW/cm? przez 20 sekund.
Nastepnie przystgpi¢ do naprawy
uzupetnienia.

Ostrzezenie

Nalezy unikaé kontaktu materiatu KoNbond LC
ze skora, btong sluzowa lub oczami, poniewaz
materiat ten moze wywota¢ podraznienie. W
przypadku, gdy dojdzie do kontaktu materiatu
KoNbond LC ze skérg, nalezy miejsce to
umy¢ wodg z mydtem. W przypadku, gdy
dojdzie do kontaktu materiatu KoNbond LC

Z oczami, nalezy natychmiast przemy¢ je

skonsultowac sie lekarzem.

Warunki przechowywania

e Data waznosci: umieszczona jest na etykiecie i
opakowaniu.

¢ Nie stosowa¢ materiatu KoNbond LC po uptywie
daty waznosci.

¢ Butelke z materiatem KoNbond LC nalezy
zamykac¢ natychmiast po uzyciu.

e Temperatura przechowywania: do 25°C.

Material przechowywa¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Materiat przeznaczony tylko do uzytku
w stomatologii

Producent

GDF GmbH
DieselstraBBe 5-6
61191 Rosbach/Niemcy

Instytucja certyfikujaca
DQS Medizinprodukte GmbH

Dystrybutor

Firma Handlowo-Edukacyjna
,,KodeNt*

ul. Dzika 19/23 m. 68

00-172 Warszawa

Materiat jest przeznaczony wytgcznie do stosowania w stomatologii. Przy
jego stosowaniu nalezy $cisle przestrzegac¢ instrukcji uzycia. Producent
nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody powstate na skutek
nieprzestrzegania instrukcji lub stosowania niezgodnie z podanymi w
instrukcji wskazaniami. Uzytkownik odpowiada za testowanie produktu
dla swoich wiasnych celéw i za jego uzycie w kazdym innym przypadku
nie wyszczegolnionym w instrukcji. Opis produktu i jego sktad nie
stanowig gwaranciji i nie sg wigzgce.



